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PD.1 - ZESTAWENIE STALI KSZTALTOWEJ, St3S (S23542)
Nr Przedmiot Dtugos¢ | Cigzar jedn. Ciezar 1 szt | Liczba Razem
mm mb kG/m kG szt kG
1 RK 80x80x4 0.680 9,10 6.19 8 49.50
2 RK 120x80x4 3.000 11,90 35.70 2 71.40
3 RK 120x80x4 1170 11,90 13.92 4 55.69
4 BL 15mm 0.040 125,84 5.03 8 40.27
5 BL 8mm 0.010 47.19 0.47 8 3.78
Razem 220.64
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PD.1 — ZESTAWENE STALI KSZTALTOWEJ, St3S (523502)
Nr Przedmiot Dlugos¢ Cigzar jedn. Cigzar 1 szt Liczba Razem
mm mb kG/m kG szt kG
1| RKaoxBd | 0680 9,10 6.19 6 3713
2 | RK120:80x4 | 2500 1,90 29.87 2 50.74
3 | RK120:80¢4 | 1170 1,90 13.92 3 07
4 BL 15mm 0.040 125,84 5.03 6 30.20
5 BL 8mm 0.010 47,19 047 6 283
Razem 171.67

UWAGA-KONSTRUKCJE STALOWE

N

. Przed przystqpieniem do montazu konstrukcji nalezy

. Zabezpieczenia anlykorozyjne i p—poz. wq opisu.

Geometrig i ustawienie elementow konstrukcynych

sprawdzac z projektem architektury.

Wymiary podano w [mm]. rzedne w [m].

Klasa konstrukcji wg PN-EN 1090-2 / PN-EN IS0 3834:

EXC2.

Jakosc zlqezy spawanych wg PN—EN 25817 / PN—EN SO

5817: C Przygotowanie brzegow do spawania wg PN—EN

29692 Prace spawalnicze | tolerancje wg PN-B-06200

Metoda spawanie wg zalecen technologa. Prace spawalnicze

nalezy wykona¢ w uznanych technologiach spawania wg

PN-EN 15614~1. Spawacze powinni posiadac kwalifikacje i

uprawnienia okreslone w PN—-EN 287-1. Przygotowanie

brzegow do spawania wg PN-EN 9692-1.

Potqgczenia spawane.

Jesli nie podano inaczey:

— spoiny wykonywa¢ na dfugosci przylegania;

— spoiny czolowe na pelny przetop;

— spoiny pachwinowe wykonywa¢ dla elementow z gatunku
stali 5235 jako a=0.5tb , Uwaga: grubos¢ spoin
pachwinowych nalezy wykonywa¢ w zakresie
0,2t1<a<0,7t2, gazie t1, t2 - grubos¢ grubszej i
cienszej czesci w pofgczeniu.

Polqczenia srubowe zwykle k. 5.8, kl. 8.8 PN-EN I1SO 4014

lub wg PN-EN SO 4017.

Wszystkie prace zwiqzane z mocowaniem konstrukcji

stalowej do Zelbetu z zastosowaniem kotew mechanicznych

prowadzi¢ bardzo starannie zgodnie z wytycznymi firmy

HILTI.

Mocowania wedfug dostawcy urzqdzen.

wykona¢ pomiary geodezyjne istn. konstrukcji. Wymiary
elementow konstrukcyjnych skorygowaé z wymiarami w
naturze.

Kolorystyka wg. architektury.
Akcesoria systemowe stosowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

UWAGA-WYTYCZNE OGOLNE

zweryfikowa¢ na budowie.

sztuki budowlane.

technicznq obowiqzujq:

Techniki Budowlanej,

poz.1213 z péin.zm.),

1. Przed przystqpieniem do prac wszystkie wymiary nalezy

2. Roboty budowlano—instalacyjne nalezy prowadzi¢ z
rownolegtq koordynacjq migdzybranzowq. Przed
przystqpieniem do robét wykonawca powinien zapoznac sig
Z calosciq dokumentacyi branzowey. Czgs¢ rysunkowg
nalezy rozpatrywaé cafosciowo wraz z opisem technicznym

J. W dokumentacji przedstawiono podstawowe rozwiqzania
techniczne. Zaleca sig stosowac rozwigzania producentow
systemow, uwzgledniajge zasady wiedzy techniczney i

4. W przypadku wskazania znakow towarowych, patentow lub
pochodzenie materialow, dopuszcza sig stosowanie
materialow rownowaznych pod warunkiem, Ze zagwarantujq
one uzyskanie parametrow technicznych i eksploatacyjnych
nie gorszych od zafozonych w dokumentacyi techniczney.

5. W sprawach nieokreslonych niniejszq dokumentacjq

— warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych opracowywane | wydawane przez Instytut

~ rozporzqdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady UE z
09.03.2011r. nr 305/2011 ustanawiajqce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobéw i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG
(Dz.U. Unii Europejskie] z 4.04.2011r.),

— ustawa o wyrobach budowlanych (it Dz.U. z 2021r,

— ustawa o systemach zqodnosci i nadzoru rynku ().t
Dz.U. 7 2022r. poz.1854),
— normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
6. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci lub w sprawach
wqtpliwych nalezy powiadomic¢ projektanta

DANE MATERIALOWE — STAL

Klasa stali konstrukcyjne/

RC

REX CONCEPTS BK POLAND
SPOLKA AKCYJNA

ul.Wolska 88

Rex Concepts

01-141 Warszawa

Temat opracowania:

TYPOWA RESTAURACIA WOLNOSTOJACA
DRIVE THRU TYP BURGER KING DT280

Inwestor/Zamawiajqcy:

REX CONCEPTS BK POLAND SPOLKA AKCYJUNA
ul.Wolska 88, 01-141 Warszawa

" \wg Pv-en 10025-2 S235R
Klasa konstrukeji spawanej

2 \wg PN-EN 1090-2 £xcz
Korozyjnos¢ atmosfery N

5 \ug PN=EN 150 12944 €3 (srechic)

y OCZ)//SZCZSU/G kpns_trukC/I . Sa 7Y
obrobka strumieniowo-$cierna
Cynkowanie ogniowe

5 \wg PN=EN IS0 1461 Bopm

6 |Powloka antykorozyjna EP200/2-FeSa 2 Y,

7 |Elementy spawane — elektroda FB146
Podstawowe tolerancje .

§ wytwarzania konstrukeji stalowej PN=EN 1090-2:2010

9 Warunki wykonania, kontroli PN-B-06200:2002

i odbioru konstrukcja stalowej /Ap1:2005

KLAUZULA STOSOWANIA PROJEKTU GOTOWEGO

Projekt gotowy konstrukcji, jako czes¢ projektu technicznego
w rozumieniu art. 34 ust. 3 Prawa budowlanego (Dz.U.z
2021r., poz.2351 z pézn. zm.) jest przeznaczony do
wielokrotnego zastosowania. Za wszystkie rozwiqzania w nim
zawarte odpowiada osoba z uprawnieniami projektowymi (art.
20 ust. 1 Prawa Budowlanego) dokonujgca jego
przystosowania do wymagar §3 rozporzqdzenia Ministra
Rozwoju w sprawie szczegotowego zakresu | formy projektu
budowlanego (Dz.U. z 2027r. nr 1679).

Projekt nalezy kazdorazowo zweryfikowa¢ oraz adaptowac do
lokalnych warunkow terenowych, gruntowych oraz obcigzen
normowych, przez osoby uprawnione w danej branZy.

Lokalizacja:

B.0.

Stadium dokumentacyi:

PROJEKT TECHNICZNY

Projektant: Podpis:
mgr inz. Mariusz Rencz
nr upr. bud. OPL/1508/PBKb/18
Sprawdzajqcy: Podpis:
mgr inz. Bartosz Rychlicki
nr upr. bud. OPL/1574/PBKb/18
Branza: Skala: Data: Nr rysunku:
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Tytul rysunku:

KONSTRUKCJA PODSTAWY PD.1; PD.2




